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Trakéné batérie Smart
navod na pouzitie
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Trakéna olovena batéria Smart PzS/PzB
s rurkovou elektréodou

Menovité udaje

1. menovita kapacita Cs : pozri typovy §titok

2. menovité napatie 12,0 V x pocet ¢lankov

3. vybijaci prud 11s=Cs/5(A)

4. menovita hustota elektrolytu ** 11,29 (kgll)

5. menovita teplota :30°C

6. menovita hladina elektrolytu : U batérii s ruénym doplfianim v rozmedzi znagiek min. a max.

u batérii s AQ setom sa hladina automaticky doplifia, pozri navod na pouzitie AQ setu

** dosahuje sa pocas prvych 10 cyklov

Dodrziavajte navod na pouzitie a uloZte ho na viditelnom mieste, kde prebieha nabijanie.
S batériami smu pracovat iba vySkolené osoby

Pri praci s batériami noste ochranné prostriedky (okuliare, rukavice a zasteru)
Dodrziavajte predpisy o bezpecnosti pri praci a platné miestne predpisy.

Zakaz fajcenia.

V blizkosti batérie je zakdzana manipulacia s otvorenym plamernom, Zeravymi predmetmi alebo zdrojmi
iskrenia.

ZvySené nebezpecenstvo vybuchu a poziaru.

OC¢i alebo pokozku zasiahnutu elektrolytom dékladne vyplachnite, resp. oplachnite dostatoénym
mnozstvom Cistej vody — oplachujte minimalne 15 minut.
Potom bezodkladne vyhladajte lekarsku pomoc. Oblecenie znecistené kyselinou vyperte vo vode.
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Nebezpecenstvo vybuchu a poziaru. Zabrante skratom batérie.
Pozor! Kovové Casti €lankov batérie su stale pod napatim, preto je zakazané klast na batériu cudzie
predmety alebo naradie.

Elektrolyt je silne Zieravy.

Zdvihacie haky nesmu sposobit’ posSkodenie ¢lankov, spojovacich mostikov ani pripojovacich kablov.

Nebezpecné elektrické napatie.
Pri skratu batérie hrozi nebezpecenstvo Urazu. Vysoky skratovy prud mbze spdsobit popaleniny.

Batériu nepreklapajte.
Batérie maju velkd hmotnost, dbajte na ich bezpe&né uloZenie.
Pouzivajte iba registrované zdvihacie a prepravné zariadenia.

Pri nedodrzani pokynov uvedenych v navode na pouzitie, pri opravach s pouzitim inych ako originalnych nahradnych dielov a pri
neopravnenych zasahoch zanika narok na zaruku.

Recyklacia batérii

6.Pouzité olovené batérie podliehaju osobitnym predpisom o recyklacii odpadu.

7.Batérie ozna¢ené symbolom (1) sa nesmu likvidovat spolu s priemyselnym alebo komunalnym odpadom.

8.Batérie oznacené symbolom (2) predstavuju recyklovatelny produkt a musia sa odovzdat' do recyklaéného procesu.

b 9.Spdsob spatného odberu a likvidacie batérii je stanoveny zakonom €. 106/2005 § 38 body 3, 4, 5

10. Povinnost informovat a zabezpecit spatny odber predanych batérii ma osoba alebo organizacia, ktora batérie
<9 vyraba alebo uvéadza na trh v Ceskej republike.
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V pripade poziadavky na likvidaciu olovenych batérii kontaktujte nas na tel. Cisle: +420 315 721 445-7 alebo e-mailom:
info@ibg.cz
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1. Uvedenie batérii do prevadzky

Skontrolujte, ¢i batéria nie je mechanicky poSkodena. Skrutkové
spoje na poloch musia zaru€ovat dokonaly elektricky kontakt,
koncovy vyvod batérie je nutné pripojit so spravnou polaritou. V
opacnom pripade moze dojst k poSkodeniu batérie, vozidla alebo
nabijacieho zariadenia.

Utahovacie momenty pre polové skrutky koncovych vyvodov a
spojovacich mostikov:

ocelovy M10 mosadz M10

23+ 1Nm 23+ 1Nm

Skontrolujte spravnu hladinu elektrolytu. Ak je hladina pod dnom
plastového koSika alebo pod hornym okrajom separatora, je
potrebné batériu doplnit demineralizovanou vodou.

Dopifiajte aZ po znadku max. resp. po okraj plastového kosika. Ak
je batéria vybavena centralnym doplfianim AQ SET, je potrebné
dodrziavat navod na pouzitie AQ SET.

Dopifanie demineralizovanou vodou sa vykonava tesne pred
ukonéenim nabijania alebo po ukonéeni nabijania.

Doplnenie demineralizovanej vody pred nabijanim je
povolené iba v pripade zistenia nemeratefnej hladiny
elektrolytu v batérii.

2. Prevadzka .
Pre prevadzku trakénych batérii plati norma CSN EN 62485-3
a v8eobecne norma CSN EN 60 254-1 ED2.

2.1 Vybijanie

Ventilaéné otvory sa nesmu uzatvarat ani zakryvat. Odpajanie alebo
pripajanie elektrickych spojov (napr. zastréiek) sa smie vykonavat
iba v stave bez pridu. Na dosiahnutie optimalnej Zivotnosti je
potrebné zabranit prevadzkovému vybiti vacsiemu ako 80 %
menovitej kapacity. Vybitie vacsSie ako 80 % menovitej kapacity sa
povazuje za hlboké vybitie a skracuje celkovu Zivotnost batérie.

Stav hlbokého vybitia batérie zodpoveda hustote elektrolytu
mensej ako 1,13 kg/l. Vybita batéria sa musi ihned' nabit’ a
nesmie zostat’ v vybitom stave. To plati aj pre batérie, ktoré su
vybita len Ciastocne — hrozi nevratné poskodenie batérie.

2.2 Nabijanie

Nabijanie sa smie vykonavat iba na vyhradenych miestach, ktoré
spliaju prevadzkové podmienky podla normy CSN EN 62485-3.
Nabijanie batérii je povolené iba jednosmernym pridom podla
technickej smernice ZVEI.

Pripojenie batérie je povolené iba k zodpovedajucemu nabijacimu
zariadeniu, ktoré zodpoveda velkosti kapacity batérie, aby sa
predislo pretazeniu elektrickych vedeni a kontaktov, zvySenej tvorbe
plynov a uniku elektrolytu z ¢lankov spésobenému zvySenym
objemom elektrolytu.

Pri dosiahnuti tvorby plynov nesmu byt prekro¢ené hrani¢né prudy
podla technickej normy ZVEI 10 ,Dimenzovanie nabijacich
zariadeni*.

V pripade, ze nabijacie zariadenie nebolo zakiupené spolu s
batériou, odporic¢a sa nechat’ skontrolovat kompatibilitu
servisnym strediskom vyrobcu batérie.

Pri za¢ati nabijania je potrebné zabezpecit dokonaly odvod plynov.
Veka, resp. kryty vstavanych priestorov pre batérie sa musia otvorit
alebo odstranit. Zatky batérii na ¢lankoch zostavaju uzavreté — su
vybavené ventilatnymi otvormi. Batériu pripojte k nabijacke
pomocou dostato¢ne dimenzovaného konektora, ktorého tvar
zabraniuje prepolovaniu batérie — je potrebné skontrolovat
mechanicky stav — v pripade po$kodenia konektora méze dojst k
prepolovaniu. Pri pripajani alebo odpajani konektorov batérie
nesmie pretekat prud. Nabijanie sa spusti zapnutim vypinaca alebo
automaticky v pripade nabijadiek s automatickym oneskorenym
Startom.

Pocas nabijania stupa teplota v batérii priblizne o 10 °C. Preto by sa
nabijanie malo zac¢at, ked je teplota batérie niz8ia ako 45 °C. Teplota
pred nabijanim musi byt aspori +10 °C, inak sa nedosiahne riadne
nabitie. Znamky pIného nabitia batérie su, ked hustota elektrolytu a
napétie batérie zostavaju konstantné po dobu 2 hodin.

Osobitné upozornenie pre prevadzku batérii v oblastiach s
nebezpeénym prostredim:

Ide o batérie, ktoré sa pouzivaju podfa normy CSN EN 60079-0 DIN
VDE 0170/0171 Ex | v priestoroch s vyskytom vybusnych plynov,
resp. podla Ex Il v priestoroch ohrozenych vybuchom. Je potrebné
dodrziavat varovné upozornenia uvedené na batérii. Pocas
nabijania a tvorby plynov sa vie¢ka nadob nadvihnu alebo otvoria
tak, aby vznikajuca vybusna zmes plynov stratila svoju vybusnost
dostato¢nym odvetranim.
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2.3 Vyrovnavacie nabijanie

Vyrovnavacie nabijanie sluzi na zabezpecenie dlhej Zivotnosti a
udrzanie vyrovnanej kapacity vSetkych ¢€lankov batérie. Interval
pravidelného

vyrovnavacieho nabijania sa odporu¢a vykonavat 1x tyzdenne.
Vyrovnavacie nabijanie je nevyhnutné po hibokom vybiti batérie,
opakovanom nedostatoénom nabiti a pri  nabijani podla
charakteristiky 1U. Vyrovnavacie nabijanie sa vykonava v
nadvaznosti na bezné nabijanie.

Nabijaci prdd méze byt maximalne 5 A na 100 Ah menovitej
kapacity, teplota pri vyrovnavacom nabijani nesmie prekrocit
hodnotu 55 °C.

2.4 Teplota

Dodrziavajte predpisanu teplotu!

Teplota elektrolytu 30 °C sa oznaduje ako menovita teplota. Vyssie
teploty skracuju Zivotnost, nizSie teploty znizuju dostupnu
kapacitu. Teplota 55 °C je hrani¢na prevadzkova teplota batérie a
pri jej dosiahnuti je nutné batériu okamzite vyradit z prevadzky a
zistit pricinu.

2.5 Elektrolyt

Menovita hustota elektrolytu sa vztahuje na 30 °C a menovitu
hladinu elektrolytu v plne nabitom stave. VysSie teploty znizujd,
nizke teploty zvySuju hustotu elektrolytu. PrisluSny korekény faktor
je 0,0007 kg/l na °C (napr. hustota elektrolytu 1,28 kg/l pri 45 °C
zodpoveda hustote 1,29 kg/l pri 30 °C). Cistota elektrolytu musi
spifiat poziadavky podla normy DIN 43 530 &ast 2.

3. Udrzba

3.1 Denna udrzba

Po kazdom vybiti je potrebné batériu bezodkladne nabit az do
automatického vypnutia nabijacky. Pred zaciatkom aj na konci
nabijania je potrebné vizualne skontrolovat mechanicky stav
batérie, konektora, nabijacich kablov batérie, nabijacky a spravnu
hladinu elektrolytu. V pripade nizkej hladiny je potrebné batériu na
konci nabijania doplnit demineralizovanou vodou (pozri navod na
pouzitie AQ set, kap. 6). Po nabiti je potrebné skontrolovat &istotu
povrchu batérie a pritomnost kvapaliny v nosici. Ak zistite
znecistenie povrchu batérie elektrolytom a pritomnost’ kvapaliny v
nosici, je potrebné vykonat Cistenie a odsatie kvapaliny z nosi¢a —
pri vykonavani tychto Ukonov je potrebné pouzivat predpisané
ochranné prostriedky.

3.2 Tyzdenna udrzba

V ramci tyzdennej udrzby sa vykona vyrovnavacie nabijanie batérii
(pozri bod 2.3).

3.3 Mesacna udrzba

Na nabitej batérii sa pri zapnutom nabijaci zmeria a zaznamena
napétie v8etkych ¢€lankov a ich hustota. Ak sa zisti rozdiel napatia
medzi ¢lankami po€as nabijania vacési ako 0,1 V, je potrebné
vykonat' vyrovnavacie nabijanie podla bodu 2.3.

3.4 Ro¢na udrzba

V stlade s normou CSN EN 1175 musi aspofi raz roéne odbornik s
elektrotechnickou kvalifikaciou skontrolovat izolaény odpor vozidla a
batérie.

Zisteny izolagny odpor by mal byt podla normy CSN EN 62485-3
nizsi ako 50 Q na 1 volt menovitého napétia batérie. Pri batériach s
menovitym napatim do 20 V je minimalna hodnota 1000 Q.

4. Udrzba

Batéria musi byt vzdy &istd a suchd, aby sa zabranilo vzniku
plazivych prudov. Cistenie sa vykonava podlia technickej normy
ZVEI 6. ,Cistenie trakénych batérii pre pohon vozidiel*. Tekutinu z
nosica batérie je potrebné odsavat a likvidovat ako odpad v sulade
s predpismi. Miesta poskodenia izolacie nosi¢a sa po vycisteni
opravia. Tym zabezpecite dodrzanie hodnét izolacného odporu a
zabranite korézii nosi¢a. Ak je potrebné demontovat ¢lanky, je nutné
obréatit sa na servis vyrobcu.

5. Skladovanie

Ak suU batérie dlh§i ¢as mimo prevadzky, je potrebné ich Uplne nabit

a uskladnit v suchom priestore s teplotou 10 °C az 30 °C. Na

zabezpecenie pohotovostného stavu batérie sa zvoli jeden z tychto

sposobov udrzby pocas skladovania:

3. Mesacné vyrovnavacie nabijanie podla bodu 2.3.

4. UdrZovacie nabijanie pri nabijacom napéati 2,23 V x pocet
Slankov.

Doba skladovania sa zohladni v celkovej Zivotnosti.

6. Poruchy

V pripade zistenia poruchy batérie alebo nabijacky je nutné
bezodkladne informovat zakaznicky servis vyrobcu:
servis@ibg.cz +420 315 721 446
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Namerené hodnoty podla bodu 3.3 ulah¢uju diagnostiku chyb a 7. Servisna zmluva

odstrafiovanie porach. Uzatvorenim servisnej zmluvy si zabezpecite spolahliva
prevadzku batérie pocas celej jej Zivotnosti.

AQ SET

centralny dopifaci systém demineralizovanej vody (volitelné
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1. Popis

Doplfacie zariadenie AQUA SET BFSIIl slizi na automatické
dopifianie hladiny elektrolytu. Na véetkych &lankoch batérie su
namontované zatky AQ BFSIII, ktoré automaticky uzatvaraju
privod vody do ¢lanku v okamihu, ked hladina elektrolytu dosiahne
pozadovanu uroven.

Zatky AQ pre rézne typy ¢lankov sa nesmu zamienat'.

Zatky AQ su navzajom prepojené hadi¢kou (maximalny pocet 20
ks v jednej vetve). Pomocou koncovky aquamatiku batérie sa
stprava AQ pripéja k doplfiaciemu systému, ktory je vybaveny
plniacou koncovkou. Zatky AQ su vybavené otvormi na odvod
plynov, ktoré sa uvolfiuju pri nabijani, kontrolnym otvorom (pozri
bod 9.1) a optickym ukazovatelom vySky hladiny. Systém AQ set
BFSIII je pevnou st¢astou batérie.

2. Pouzitie

Systém AQUA SET BFSIII je mozné namontovat na vSetky typy
batérii Smart s trakénymi ¢lankami PzS, PzB,

3. Funkcia zatky AQ

Zatky AQ s plavakmi (typ BFS IIl) automaticky uzatvaraja privod
vody do ¢lanku v okamihu, ked hladina elektrolytu dosiahne
pozadovanu uroven. Plavak pomocou pakového prenosu ovlada
ventil vo vnutri zatky.

Systém AQ SET BFSIll po otvoreni viecka zatky umoziiuje
prostrednictvom kontrolného otvoru merat hustotu elektrolytu,
teplotu elektrolytu a spravnu vysku hladiny elektrolytu.

Po vykonani potrebnych tkonov je nutné viec¢ko uzavriet.

4. Dopliovanie

Dopiianie batérii sa musi vykonat kratko pred ukonéenim
plného nabitia alebo kratko po ukonéeni nabijania. Dopiiianie
v tomto okamihu zabezpeci doplnenie spravneho mnozstva
destilovanej vody a dokladné premiesanie elektrolytu.

Na doplnenie batérie je potrebné pripojit koncovku sady AQ
batérie ku koncovke dopifiacieho zariadenia. Po doplneni batérie
(signalizované symbolom prietoku, pozri kap. 10. 1.) sa koncovka
sady AQ batérie odpoji. Skontrolujte, ¢i su vSetky optické
indikatory v hornej polohe (biele terce hore).

Pri beznej prevadzke plati spravidla interval dopifiania 1x
tyzdenne.

Pri prevadzke vo viacerych zmenach je interval dopifiania 1x za 5
nabijacich cyklov.

Dopiianie sa nesmie vykonavat' pred zaéatim nabijania z
doévodu uniku elektrolytu z batérie pri tvorbe plynu (zvySenie
hladiny) v batérii.

4.1. Ruéné doplnovanie zo zasobnej nadrze
(samotecom)

Pri doplfiovani samote¢om zo zasobnej nadrze je nutné dodrzat
spravne umiestnenie doplfiovacej zasobnej nadrze.

Systém BFS Ill (Cierne zatky) plniaci tlak 0,3 — 1,8 baru
Akékolvek odchylky ovplyviiuju spravnu funkciu uzatvarania zatiek
AQ

4.2. Rucné doplhovanie mobilného
doplnovacieho vozika

pomocou

Pri doplfiani pomocou mobilného doplfiacieho vozika musi byt
pomocou vodného Cerpadla zabezpe€eny predpisany plniaci tlak
(0,3 — 1,8 baru).

4.3. Automatické dopifanie

Doplfianie batérii je automaticky riadené riadiacou jednotkou
nabijacieho  zariadenia. Dopifianie prebieha kratko pred
ukon&enim nabijania. Doplfianie v tomto okamihu zabezpe&i
doplnenie spravneho mnoZstva destilovanej vody a doékladné
premieSanie elektrolytu. Na doplnenie batérie je potrebné pripojit
rychlospojku batérie k rychlospojke dopifiacieho zariadenia,
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pricom otvorenie elektromagnetického ventilu je riadené nabijacim
zariadenim.

Po doplneni batérie (signalizované indikatorom prietoku, pozri kap.
10. 1.) sa rychlospojka odpoji a skontroluje sa, ¢i su vSetky optické
indikatory v hornej polohe (biele ter¢e hore).

Pri beznej prevadzke plati spravidla interval doplfiovania 1x
tyzdenne (na doplnenie je potrebné spojit rychlospojky na
doplriovanie)



5. Doba dopiiania

Dizka dopifiania zavisi od intenzity zataZenia batérie podas
vybijania, od prevadzkovej teploty a od plniaceho tlaku. Proces
doplfiania trva priblizne 0,5 — 4 minuty.

6. Kvalita vody

Voda na doplfiovanie batérii musi spifiat podmienky podla normy
DIN 43530 ¢&ast 4. Vodivost 30 mikro Siemens/cm. Doplfiacie
zariadenie (napifiacia nadrz, potrubie, ventily, filtre) nesmie byt
znedistené, vodivost vody z generatora 10 mikro Siemens/cm. Z
bezpec€nostnych dbévodov sa odporu¢a umiestnit filter do
dopliiacieho systému a do systému IBG AQUAMATIC BFSIII
umiestneného na batérii.

7. Prepojenie hadiciek na batérii
Pripojenie hadiciek k jednotlivym ¢&lankom sa vykonava
samostatne vedla elektrickych prepojok — kopiruju elektricky

obvod. Zmeny v prepojeni sa nesmu vykonavat — mohlo by dojst’
k poskodeniu batérie.

8. Prevadzkova teplota

Hrani¢na prevadzkova teplota batérii je stanovena na 55 °C.
Prekrocenie tejto teploty ma za nasledok poskodenie batérie.
Sada AQ BFSIII smie byt prevadzkovana v teplotnom rozsahu

od 0 °C do max. 55 °C.

Pozor!!!

Batérie so systémom AQ SET BFSIII sa smu skladovat’ v
priestoroch s teplotou nad 0 °C (nebezpeéenstvo zamrznutia
systému).

Pouzitie plavaka nespravnej velkosti méze poskodit’ batériu.
9. Cistenie

Systém AQ SET BFSIII je mozné ¢istit iba vodou alebo parou.
Pouzivanie Cistiacich prostriedkov je zakazané

10. PrisluSenstvo
10.1 Plavak
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Plavak je sucastou zatky AQ. Velkost plavaka sa liSi v zavislosti
od jednotlivych ¢lankov.

10.2 Pradomer

Pradomer je nain$talovany na dobijacom zariadeni (pripadne na
batérii) a sluzi na kontrolu priebehu dobijania (prudu vody). Pri
dobijani batérie sa v désledku prudenia otaca lopatka prudomera.
Po dobiti vSetkych ¢lankov sa lopatka priudomera zastavi a
signalizuje koniec dobijania.

10.3 Filter

Systémy AQ SET s batériami si z bezpeénostnych dévodov
vybavené filtrami. Filtry st umiestnené v hadicovom systéme.
Stav zanesenia filtra je potrebné pravidelne kontrolovat'.

10.4 Koncovka batérie AQ SET

Na pripojenie doplfiovacieho systému AQ SET BFSIII sa pouzivaju
koncovky batérie AQ SET a plniace zariadenia so spatnymi
ventilmi.

Pouzivanie neschvalenych koncoviek je zakazané.

Upozornenie: Ak sa po pripojeni batérie k dopifiaciemu
zariadeniu neotaca vrtule indikatora a opticky indikator (biele
terée) je dole, je potrebné skontrolovat' dopifaci systém, &i
nedoslo k zaneseniu.

11. Udrzba

Systém AQ SET BFSIll je potrebné pravidelne kontrolovat, &i
nedoslo k mechanickému poskodeniu, a tym zabezpecit bezpecnu
prevadzku, udrziavat ho v Cistom stave a kontrolovat tesnost
celého systému. Dalej je potrebné kontrolovat a zabezpegit
priechodnost otvorov na odvod plynov vznikajucich pri nabijani.



Suprava EUW

ibq

nutena cirkulacia elektrolytu (volitefné prisluSenstvo)

7. Pouzitie
Suprava EUW s nutenou cirkulaciou je vhodna pre:

e naro¢né prevadzky s odberom 80 % menovitej kapacity a
vysokymi odbermi prddu,

e skratenie doby nabijania az na 5,5 hodiny

o predizenie prevadzkovej doby batérie v jedno- a dvojzmennej
prevadzke prostrednictvom jej medzidobého dobijania (pozri
kapitolu 2)

e prevadzky s vysokou teplotou okolia

8. Popis prevadzky s medzidobym nabijanim

Pri prevadzke batérii s medzidobym nabijanim sa Ciasto¢ne vybita
batéria dobija, ¢im sa dosiahne zvySenie vyuZitelnej kapacity medzi
dvoma uplnymi nabijacimi cyklami.

Pri medzidobijeni batérie nedochadza k jej Gplnému nabitiu.
Uplné nabitie batérie je potrebné vykonat’ v intervale 1x za 24
hodin.

Obr. €. 1 znazornenie 24-hodinového cyklu batérie
18 hodin  prevadzka batérie s medzidobym nabijanim
6 hodin plné nabitie batérie

Prevadzka batérii s medzidobim dobijania je vhodna pre
jednozmennu alebo dvojzmennu prevadzku s jednou batériou, v
ktorej je denna spotreba energie vyssia ako 80 %.

V pripade nepretrzitej prevadzky v troch zmenach je potrebné
prevadzku s medzidobim nabijania konzultovat' s vyrobcom batérii.
Pri trvalom prevadzkovani batérie vyluéne s medzidobim dochadza
k poklesu kapacity, sulfatacii a trvalému poskodeniu batérie.

9. Funkcie

Systém nutenej cirkulacie elektrolytu je zalozeny na principe
vhafnania vzduchu do kazdého c¢lanku batérie. Systém EUW
premieSava elektrolyt v ¢lankoch a zabezpecuje jeho rovhomernu
hustotu. Systém nutenej cirkulacie elektrolytu EUW pomocou
vzduchu pozostava zo sustavy trubi€iek zasunutych do ¢lankov. V
nabijacke je zabudované vzduchové membranové Cerpadlo. Toto
membranové cerpadlo vhana vzduch do kazdého c¢lanku, ¢im
sposobuje nutend cirkulaciu elektrolytu vo vnutri €lanku. Spodsob
cirkulacie moéze byt nepretrzity alebo preruSovany v zavislosti od
typu nabijacky.

Prepojenie trubiciek supravy EUW musi byt vykonané tak, aby
medzi susednymi ¢lankami nemohlo dochadzat k toku plazivych
prudov (odporuca sa sledovat elektrické zapojenie ¢lankov). Plazivé
prudy moézu spodsobit iskrenie a pri nabijani sa zvySuje riziko
vybuchu plynov vznikajdcich pri nabijani (CSN EN 62485-3).
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Obr. 2 Schéma systému nateného premieSavania EUW

10. Pripojenie

4.1 Externym konektorom EUW
Konektor batérie EUW sa ru¢ne pripaja k externému konektoru
EUW nabijacieho zariadenia.

4.2 Konektorom batérie

Po pripojeni nabijacieho konektora batérie k konektoru nabijacieho
zariadenia s integrovanymi adaptérmi EUW je suprava EUW
automaticky pripravena na prevadzku.

11. Udrzba

Filter vzduchového Eerpadla by sa mal vymieniat minimélne raz
ro¢ne v zavislosti od pracovného prostredia. V pracovnom prostredi
s vysokou prasnostou sa musi filter kontrolovat a vymienat
CastejSie.

12. Porucha systému EUW

Porucha systému EUW je signalizovana nabijackou.

Nabijaci pristroj pri zisteni Gniku tlaku v systéme EUW prediZi dobu
nabijania o 1-2 hodiny. Prevadzka batérie v rezZime medzinabijania
s posSkodenym systémom EUW spdsobuje jej sulfataciu a trvalé
poskodenie.

Pre prevadzku batérii v rezime medzidobého nabijania plati technicka norma ZVEI Merkblatt 10 (Zwischenladen von Blei-Antriebsbatterien

2009).
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Cistenie batérii

Cistota batérie je velmi dolezita nielen z hladiska vonkajsieho vzhladu, ale predovsetkym z dévodu bezpecnosti prevadzky, predchadzania
nehodam a majetkovej $kode, prediZenia Zivotnosti batérie a zvySenia prevadzkovej spolahlivosti batérie.

Cistenie batérii a priestorov, v ktorych st umiestnené, je doleZité pre zachovanie potrebného izolacného stavu ¢lankov medzi sebou, medzi
uzemnenim a medzi cudzimi vodivymi ¢astami. Cistota batérie zabrani poskodeniu spdésobenému pdsobenim elektrolytu a zabrani toku plazivych
pradov.

Izolaény odpor trakénych batérii musi byt pocas celej ich Zivotnosti najmenej 50 Q na 1 volt (batéria s napatim 24 V = 24 x 50 = 1 200 Q) podla
normy CSN EN 62485-3. Pri batériach pre elektrické pozemné vozidla nesmie byt izolaény odpor nizsi ako 1 000 Q.

Upozornenie: Nizky izolaény odpor batérie méze spdsobit’ poSkodenie elektroniky vozika, skrat batérie, poziar a hrozi nebezpecenstvo
urazu.

Batéria je elektrické zariadenie s vyvedenymi konektormi alebo vyvodmi, ktoré su chranené pred dotykom izolaénymi krytmi. Ochrana izola¢nymi
krytmi nie je porovnatelna s elektrickou izolaciou, pretoZze medzi péimi a kontaktmi konektora je napétie.

V zévislosti od miesta a dizky prevadzky nie je mozné zabranit usadzovaniu prachu na batérii. Malé mnozstvo uniknutych &astic elektrolytu po¢as
nabijania batérie pri napati nad urovriou, pri ktorej dochadza k tvorbe plynov, vytvara na ¢lankoch alebo viec¢kach blokov viac ¢ menej vodivu
vrstvu. Touto vrstvou potom pretekaju tzv. plazivé pridy. Désledkom je zvySené a rozdielne samovybijanie jednotlivych ¢lankov alebo blokov
batérii.

Toto je jeden z dévodov, preco sa vodiéi elektrickych vozikov stazuju na nedostatoénu kapacitu batérii po ich odstavke cez vikend.

Ak pretekaju vyssie plazivé prudy, nemozno vylugit vznik elektrickych iskier, ktoré mézu vyvolat vybuch vybusnej zmesi vodika a kyslika

uvolfiovanej pri nabijani batérie. Preto je Cistenie batérii nielen nevyhnutné na zabezpecenie vysokej prevadzkovej spolahlivosti, ale je aj
podstatnou sucastou dodrziavania predpisov pre bezpe€nu prevadzku batérie.

Cistenie trakénych élankovych batérii

. V navode na pouzivanie trakénych batérii je potrebné dodrziavat pokyny upozorfiujice na existujuce nebezpecenstva.

. Na Ucely Cistenia je potrebné prijat opatrenia, aby nedoslo ku kontaktu vody alebo pary s vozikom alebo nabijacim zariadenim.
. Pri Cisteni batérie musi byt batéria odpojena od nabijacieho zariadenia a odporuc¢a sa batériu vybrat z vozidla.
. Miesto na Cistenie batérii musi byt zvolené tak, aby odpadova voda s obsahom elektrolytu vznikajuca pri tejto ¢innosti mohla byt

odvedena do vhodného zariadenia na spracovanie odpadovych vad. Pri likvidacii spotrebovanych elektrolytov alebo prislusnej
splachovacej vody je potrebné dodrziavat' predpisy tykajuce sa ochrany pri praci a prevencie Urazov, ako aj pravne predpisy tykajice
sa vody a odpadovych latok.

. Pri €isteni je nutné pouzivat ochranné okuliare a ochranny odev.
. Zatky ¢lankov sa nesmu odstrafiovat ani otvarat, ¢lanky musia zostat uzavreté. Je potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu tykajuce sa
Cistenia.

. Plastové casti batérie, najma puzdra ¢lankov, sa smu gistit iba vodou alebo handrickami namo¢enymi vo vode bez prisad.

. Po vycisteni sa povrch batérie osusi vhodnymi prostriedkami, napr. stlatéenym vzduchom alebo suchou handri¢kou.

. Kvapalina, ktora sa zachyti v drziakoch batérii, sa musi odsavat a likvidovat podla vy$Sie uvedenych predpisov. (Podrobnosti k tomuto
st uvedené v norme CSN EN 62485-3, kapitola 8 a v technickych priruékach ZVEI 01 Pokyny pre bezpe&nt manipuléciu s olovenymi
batériami a ZVE| 06 Cistenie batérii)

Trakéné batérie sa mozu Cistit' vysokotlakovymi vodnymi alebo parnymi Cistiacimi zariadeniami. V tomto pripade je potrebné dodato¢ne dodrziavat
pokyny uvedené v navode na pouzitie vysokotlakovych gistiacich zariadeni.

Aby sa pri Cisteni prediSlo poSkodeniu plastovych Casti, ako st viecka ¢lankov, izolacia spojov ¢lankov a zatky, je potrebné dodrziavat
nasledujuce pokyny:

. Spojky ¢lankov musia byt pevne utiahnuté alebo pevne zasunuté.

. Zatky ¢lankov musia byt nasadené, t. j. uzavreté.

. Nesmu sa pouzivat Cistiace prostriedky.

. Nastavenie maximalnej pripustnej teploty pre Cistiaci pristroj je: 140 °C. Tym sa spravidla zabezpeci, Ze vo vzdialenosti 30 cm za

vystupnou tryskou nebude prekro¢ena teplota 60 °C.
. Vzdialenost vystupnej trysky tlakového zariadenia od povrchu batérie nesmie byt mensia ako 30 cm.

. Maximalny prevadzkovy tlak nesmie presiahnut 50 bar.

. Batérie sa oplachuju na velkej ploche, aby sa zabranilo prehriatiu.

. Prud vody nesmie zotrvavat na jednom mieste dlhSie ako 3 sekundy.

. Po vycisteni sa povrch batérie vysusi vhodnymi prostriedkami, napr. stlacéenym vzduchom alebo suchymi handrami.

. Nesmu sa pouzivat hordcovzdudné zariadenia s otvorenym ohriom alebo s Zeravymi drotmi.

. Povrchova teplota batérie nesmie prekrocit maximalne 60 °C.

. Tekutina, ktora sa dostala do skrifi batérii, sa musi odsavat a likvidovat v sulade s vy3Sie uvedenymi predpismi. (Podrobnosti k tomuto
st uvedené v norme CSN EN 62485-3, kapitola 8 a v technickych priruékach ZVEI 01 Pokyny pre bezpe&nt manipuléciu s olovenymi
batériami a ZVE| 06 Cistenie batérii)
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Vyhlasenie o zhode

Vyrobca: IBG Cesko s.r.o.
Adresa: V Piskovné 2053
278 01 Kralupy nad Vitavou
Ceska republika
ICO: 266 83 229
DIC: CZ 266 83 229
vyhlasujeme na vlastnu vyhradnu zodpovednost, Ze niz$ie uvedeny vyrobok spifia poziadavky technickych
predpisov, Ze vyrobok je za podmienok pouZzitia, ktoré sme urgili, bezpe¢ny a Ze sme prijali vSetky opatrenia,
ktorymi zabezpec€ujeme zhodu vSetkych vyrobkov nizSie uvedeného typu, uvadzanych na trh, s technickou
dokumentaciou a s poziadavkami prislusného nariadenia viady.
Vyrobok: Tazna olovena akumulatorova batéria s kvapalnym elektrolytom
Typ: Smart PzS / Smart PzB
zloZena zo sériovo zapojenych uzavretych trakénych ¢lankov
Trakéné ¢lanky su umiestnené v ocelovom nosici s ochranou proti pdsobeniu
kyseliny sirovej. Medzielementové prepojky a skrutky su v pine izolovanom vyhotoveni

podla technickej Specifikacie IBG.

Volitelné prisluSenstvo batérie * batériovy kabel Flex s konektorom batérie
« doplfiovacim systémom AQ set na doplfiovanie batérie demineralizovanou vodou (BFSIII/ Frotek)
« stiprava EUW na nutené premiesavanie elektrolytu
« elektronicky snimac hladiny elektrolytu

* monitorovaci systém prevadzky batérie

Urcenie: Vyrobok je uréeny ako zdroj elektrickej energie na napajanie elektrickych systémov
Spdsob posudenia zhody: podla zakona €. 22/1997 Zb., v platnom zneni
a nariadenia vlady €. 17/2003 Zb.

VysSie uvedené vyrobky su v sulade s poziadavkami nasledujucich eurépskych predpisov

Cislo: 20061951 EC (smernica o nizkom napati)
Smernica Eurépskeho parlamentu a Rady o harmonizacii pravnych predpisov
¢lenskych Statov tykajucich sa elektrickych zariadeni uréenych na pouzivanie
Eurépske harmonizované normy: CSN EN 60254-1 ED2; EN 60254-1 ED2; CSN EN 62485-3
IEC 60254-1 ED2;/IEC 60254-2 ED2
rozmery ¢lankov podla EN/IEC 602452 ED2
Narodné normy DIN 43531/ DIN 43535 / DIN 43536 / DIN 43537
Vyhlasenie o zhode CE vydavané len pre batérie s menovitym napatim > 75V,
pre batérie s menovitym napéatim < 75 V podla GPSGV

zo dna 18. juna 2008 sa nevyzaduje

Vystavovatel: IBG Cesko s.r.o.
V Piskovné 2053
278 01 Kralupy nad Vlitavou

Ceska republika

Miesto vydania: Kralupy nad Vitavou
Datum vydania: 1.1.2024 us > 4 P
I0Q)=—
D CzassEn2
HDUST 4487
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