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Trakcni baterie Smart
navod k pouziti




L
Trakcéni olovéna baterie Smart PzS/PzB
s trubkovou elektrodou

Jmenovita data

1. jmenovita kapacita Cs : viz typovy Stitek

2. jmenovité napéti 12,0V x pocet ¢lanka

3. vybijeci proud 1 15=Cs/5 (A)

4. jmenovita hustota elektrolytu ** : 1,29 (kg/l)

5. jmenovita teplota :30°C

6. jmenovita hladina elektrolytu : u baterii s ruénim doplfiovanim v rozmezi znacek min. a max.

u baterii s AQ set je hladina automaticky doplnéna viz navod k pouziti AQ set

** dosahuje se béhem prvnich 10 cyklu

Dodrzujte navod k pouziti a uloZte jej na viditelném misté, kde se provadi nabijeni.
S bateriemi smi pracovat pouze proSkolené osoby

=

P¥i praci s bateriemi noste ochranné pomticky (bryle, rukavice a zastéru)
Dodrzujte pfedpisy pro bezpe¢nost prace a platné mistni pfedpisy.

Zakaz koufeni.
Zakaz manipulace v okoli baterie s otevienym plamenem, zhnoucimi télesy nebo zdroji jiskreni.
ZvySené nebezpedi vybuchu a pozaru.

Oc¢i nebo pokozku zasazené elektrolytem dikladné vyplachnéte, resp. oplachnéte dostate¢nym mnozstvim
Cisté vody — oplachujte po dobu min. 15 minut.
Potom vyhledejte neprodlené lékafskou pomoc. Odév potfisnény kyselinou vyperte ve vodé.

Nebezpec€i vybuchu a pozaru. Zamezte zkratim baterie.
Pozor! Kovové ¢asti ¢lankl baterie jsou stale pod napétim, proto je zakazano na baterii odkladat cizi
predméty nebo nastroje.

Elektrolyt je silné leptavy.

Zdvihaci haky nesmi zpusobovat poSkozeni ¢lanku, spojovacich mustka ani pfipojovacich kabeld.

Nebezpecné elektrické napéti.
PFi zkratu baterie vznika nebezpedi Urazu. Velky zkratovy proud muze zpUsobit popaleni.

Baterii neklopit.
Baterie maji velkou hmotnost, dbejte na bezpecné ulozeni.
Pouzivejte pouze registrovana zdvihaci a transportni zafizeni.

Pfi nedodrZeni pokynu uvedenych v navodu k pouZziti, pfi opravach pomoci jinych nez originalnich nahradnich dild a pfi svévolnych
zasazich zanika narok na zaruku.

Recyklace baterii

1.Pouzité olovéné baterie podléhaji zvlastnim predpisim o recyklaci odpadu.

2.Baterie oznacené symbolem (1), nesmi byt likvidovany spole¢né s primyslovym nebo komunalnim odpadem.

3.Baterie ozna¢ené symbolem (2), pfedstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recyklaéniho procesu.
4.Zplsob zpétného odbéru a likvidace baterii je stanoven zakonem ¢&. 106/2005 §. 38 bod 3,4,5

5.Povinnost informovat a zajistit zpétny odbér prodanych baterii ma osoba nebo organizace, ktera baterie vyrabi nebo uvadi
<9 na trh v Ceské republice.
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V pfipadé pozadavku na likvidaci olovénych baterii se obratte na Tel: +420 315 721 445-7 nebo e- mail: info@ibg.cz



1. Uvedeni baterii do provozu

Zkontroluje se nepo$kozeny mechanicky stav baterie. Sroubové
spoje na poélech musi zaruCovat dokonaly elektricky kontakt,
koncovy vyvod baterie je nutné pfipojit se spravnou polaritou. Jinak
muze dojit k poSkozeni baterie, vozidla nebo nabijeciho pfistroje.
Utahovaci momenty pro polové Srouby koncovych vyvodu a
spojovacich mustku:

ocelovy M10 mosazny M10

23+ 1Nm 23+ 1Nm

Zkontrolujte spravnou hladinu elektrolytu. Je-li, hladina pod dnem
umélohmotného ko$i¢ku nebo pod hornim okrajem separatoru je
nutné doplnéni baterie demineralizovanou vodou.

Doplfiujeme ke zna¢ce max. resp. zaliti dna umélohmotného
koSi¢ku. Pokud je baterie vybavena centralnim doplfiovanim AQ
SET, tak je nutné dodrzovat navod k pouziti AQ set.

Doplitovani demineralizovanou vodou se provadi tésné pred
ukonéenim nabijeni nebo po ukonéeni nabijeni.

Doplnéni demineralizované vody pred nabijenim je povoleno
pouze pfi zjiSténi neméritelné hladiny elektrolytu v baterii.

2. Provoz .
Pro provoz trakénich baterii plati norma CSN EN 62485-3
a v8eobecné& norma CSN EN 60 254-1 ED2.

2.1 Vybijeni

Vétraci otvory se nesmi uzavirat ani zakryvat. Rozpojovani nebo
spojovani elektrickych spoju (napf. zastréek) se smi provadét pouze
ve stavu bez proudu. Pro dosazeni optimalni Zivotnosti je nutné
predchazet provoznimu vybiti vétSimu nez 80% jmenovité kapacity.
Vybiti vétsi nez 80% jmenovité kapacity je hluboké vybiti a zkracuje
celkovou Zivotnost baterie.

Stavu hlubokého vybiti baterie odpovida hustota elektrolytu
mensi nez 1,13 kg/l. Vybité baterie se musi ihned nabit a nesmi
zUstat stat ve vybitém stavu. Toto plati také pro baterie, které
jsou vybité pouze ¢asteéné — hrozi nevratné poskozeni baterie.

2.2 Nabijeni

Nabijeni se smi provadét pouze na vyhrazenych mistech, ktera
splfiuji podminky provozu dle normy CSN EN 62485-3. Dobijeni
baterii je povoleno pouze stejnosmérnym proudem dle technické
smérnice ZVEI.

Pfipojeni baterie je povoleno pouze na odpovidajici nabijeci
zafizeni, které odpovida velikosti kapacity baterie, aby se pfedeslo
pretizeni elektrickych vedeni a kontaktl, zvySené tvorbé plynu a
uniku elektrolytu z ¢lanka, zpUsobené zvySenym objemem
elektrolytu.

PFi dosazeni plynovani nesmi byt pfekro¢eny mezni proudy dle
technické normy ZVEI 10 Dimenzovani nabijecich pfistroju.

V pfipadé, ze nebylo nabijeci zafizeni pofizeno spoleé¢né
s baterii je doporuc¢ené, aby kompatibilitu zkontroloval
zakaznicky servis vyrobce baterie.

Pfi zahajenim nabijeni se musi zajistit dokonaly odtah plynd.
Vika, pfip. kryty vestavnych prostor pro baterie se musi otevfit nebo
sejmout. Zatky baterie na ¢lancich zUstavaji uzaviené — jsou
vybaveny vétracimi otvory. Baterie se pfipoji k nabijecimu zafizeni
pomoci dostateéné dimenzovaného konektoru, ktery svym tvarem
zamezuje prepodlovani baterie — je nutné kontrolovat mechanicky
stav — pfi poSkozeni konektoru muZze dojit k pfepdlovani. PFi
pfipojeni nebo odpojeni konektorl baterie nesmi protékat proud.
Zahajeni nabijeni se provede zapnutim vypinae nebo automaticky
u nabijecich pfistroju s automatickym zpozdénym startem.

PFi nabijeni stoupa teplota v baterii o cca 10°C. Proto by nabijeni
meélo byt zahajeno, kdyz je teplota baterie nizsi nez 45°C. Teplota
pred nabijenim musi byt alespont + 10 °C, jinak se nedosahne
fadného nabiti. Znaky plného nabiti baterie jsou kdyz, hustota
elektrolytu a napéti baterie zlstavaji po dobu 2 hodin konstantni.

Zvlastni upozornéni pro provoz baterii v oblastech
s nebezpecénym prostredim:

Jedna se o baterie, které se pouzivaji podle CSN EN 60079-0
DIN VDE 0170/0171 Ex | v oblastech, s vyskytem vybusnych plynd,
pfip. podle Ex Il v oblastech ohroZzenych vybuchem. Dodrzet se
musi vystrazna upozornéni na baterii. Vika nadoby se b&hem
nabijeni a tvorby plynt nadzvednou nebo oteviou tak aby vznikajici
vybusnd smeés plynu ztratila dostatetnym odvétranim svou
vybu$nost.

2.3 Vyrovnavaci nabijeni
Vyrovnavaci nabijeni slouzi k zajisténi dlouhé Zivotnosti a udrzeni
vyrovnané kapacity véech ¢lanku baterie. Interval pravidelného
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vyrovnavaci nabijeni je doporucen provadét 1x tydné. Vyrovnavaci
nabijeni jsou nezbytna po hlubokém vybiti baterie, opakovaném
nedostate€ném nabiti a pfi nabijeni podle charakteristiky 1U.
Vyrovnavaci nabijeni se provadi v navaznosti na normalnim
nabijeni.

Nabijeci proud mlze byt max. 5 A /100Ah jmenovité kapacity,
teplota pfi vyrovnavacim nabijeni nesmi prekrocit hodnotu 55°C.

2.4 Teplota

Dodrzujte predepsanou teplotu!

Teplota elektrolytu 30 °C se oznacuje jako jmenovita teplota. Vy3$si
teploty zkracuiji Zivotnost, nizsi teploty snizuji dostupnou kapacitu.
Teplota 55 °C je mezni provozni teplota baterie a pfi dosazeni je
nutné okamzité odstaveni baterie z provozu a zjisténi pficiny.

2.5 Elektrolyt

Jmenovita hustota elektrolytu se vztahuje na 30 °C a jmenovitou
hladinu elektrolytu v pIné nabitém stavu. VysSi teploty snizuji,
nizké teploty zvysuji hustotu elektrolytu. PFislusny korekéni faktor
je 0,0007 kg/l na °C (napf. hustota elektrolytu 1,28 kg/ | pfi 45 °C
odpovida hustoté 1,29kg/l pti 30 °C). Cistota elektrolytu musi
splriovat poZzadavky podle DIN 43 530 dil 2.

3. Udrzba

3.1Denni udrzba

Po kazdém vybiti je nutno baterii neprodlené nabit do
automatického vypnuti nabijeciho pfistroje. Pfed i na konci
nabijeni je nutno zkontrolovat vizualné mechanicky stav baterie,
konektoru, nabijecich kabelt baterie, nabijeciho pfistroje a
spravnou hladinu elektrolytu. V pfipadé nizké hladiny je nutné
doplnit baterii na konci nabijeni demineralizovanou vodou (viz
navod k pouziti AQ set kap. 6). Po nabiti je nutné provést kontrolu
Cistoty povrchu baterie a kontrolu pfitomnosti tekutiny v nosici. Pfi
zjisténi znecisténi povrchu baterie od elektrolytu a pfitomnosti
tekutiny v nosici je nutné provést ocisténi a odsati tekutiny z nosice
— pfi provadéni téchto UkonU je nutné pouzit pfedepsané ochranné
pomucky.

3.2Tydenni udrzba
V ramci tydenni udrzby se provede vyrovnavaci nabijeni baterii
(viz Bod 2.3).

3.3Mésicni udrzba

Na nabité baterii se pfi zapnutém nabijecim pfistroji zméfi a
zaznamena napéti véech ¢lanku a jejich hustota. Pfi zjisténi rozdilu
napéti pfi nabijeni mezi ¢lanky vétsim nez 0,1V je nutné provést
vyrovnavaci nabijeni dle bodu 2.3.

3.4Ro¢ni udrzba

V souladu s normou CSN EN 1175 musi nejméné jednou roéné
odbornik s el. kvalifikaci zkontrolovat izolani odpor vozidla a
baterie.

Zjistény izolaéni odpor by mél byt podle normy CSN EN 62485-3
niz8i nez hodnota 50 Q na 1 voltjmenovitého napéti baterie. U baterii
do 20 V jmenovitého napéti je minimalni hodnota 1000 Q.

4. Osetfovani

Baterie musi byt stale &ista a sucha, aby se zamezilo tvorbé
plazivych proudd. Citéni se provadi podle technické normy ZVEI
6. ,Ciéténi trakénich baterii pro pohon vozidel*. Tekutinu z nosice
baterie je nutné odsat a jako odpad zlikvidovat podle pfedpist. Mista
poskozeni izolace nosi¢e se po olisténi opravi. Zajistite tim
dodrzeni hodnot izolaéniho odporu a zabranite korozi nosice. Je-li
nutné demontovat ¢lanky, je nutné se obratit na servis vyrobce.

5. Skladovani

Pokud jsou baterie na del$i dobu mimo provoz, pIné se nabiji a ulozi
vsuchém prostoru steplotou 10 °C az 30°C. K zajisténi
pohotovostniho stavu baterie se zvoli jeden ztéchto zpusobu
oSetfovani pfi skladovani:

1. Mési¢ni vyrovnavaci nabijeni podle bodu 2.3.

2. Udrzovaci nabijeni pfi nabijecim napéti 2,23 V x pocet ¢lanku.
Doba uloZeni se zohledni v celkové Zivotnosti.

6. Poruchy

P¥i zjisténi zavady na baterii nebo na nabijecim pfistroji je nutné
neprodlené uvédomit zakaznicky servis vyrobce:

servis@ibg.cz +420 315 721 446
Naméfené hodnoty podle bodu 3.3 usnadriuji diagnostiku chyb a
odstrarfiovani poruch.

7. Servisni smlouva
Uzavienim servisni smlouvy si zajistite spolehlivy provoz baterie
po celou dobu jeji Zivotnosti.
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AQ SET

centralni doplfiovaci systém demineralizované vody (volitelna vybava)
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1. Popis

Doplriovaci zafizeni AQUA SET BFSIII slouzi pro automatické
doplriovani hladiny elektrolytu. Na vSech ¢lancich baterie jsou
namontovany AQ zatky BFSIII, které automaticky uzaviraji pfivod
vody do ¢lanku v okamziku, kdy hladina elektrolytu dosahne
pozadované urovné.

AQ zatky pro razné typy ¢lanka nelze zaménovat.

AQ zatky jsou vzajemné propojeny hadi¢kou (maximalni pocet
20ks v jedné vétvi). Pomoci koncovky aquamatiku baterie se AQ
set pfipojuje k doplfiovacimu systému, ktery je vybaven koncovkou
plnéni. AQ zatky jsou vybaveny otvory pro odvod plynu, ktery se
uvolfiuje pfi nabijeni, kontrolnim otvorem (viz bod 9.1) a optickym
ukazovatelem vysky hladiny. Systém AQ set BFSIII je pevnou
soucasti baterie.

2. Pouziti

Systémem AQUA SET BFSIII, Ize osadit na vSechny typy
baterii Smart s trakénimi ¢lanky PzS, PzB,

3. Funkce AQ zatky

AQ zatky s plovaky (typ BFS lll) automaticky uzaviraji pfivod vody
do ¢lanku v okamziku, kdy hladina elektrolytu dosahne
pozadované urovné. Plovak pomoci pakového pienosu ovliada
ventil uvniti zatky.

Systém AQ SET BFSIII po otevieni vicka zatky, umoziiuje pomoci
kontrolniho otvoru provadét meéfeni hustoty elektrolytu, teploty
elektrolytu a spravné vysky hladiny elektrolytu.

Po provedeni potfebnych tkonu je nutné vicko zavrit.

4. Doplnovani

Dopliiovani baterii se musi provést kratce pred ukonéenim
plného nabiti nebo kratce po ukonéeni nabijeni. Doplnéni
vtomto okamziku zajisti doplnéni spravného mnozstvi
destilované vody a diikladné promichani elektrolytu.

Pro doplnéni baterie je nutné spojeni koncovky AQ setu baterie
s koncovkou doplfiovaciho zafizeni. Po doplnéni baterie
(signalizovano pritok znakem viz kap. 10. 1.) se koncovka AQ setu
baterie odpoji. Zkontrolujte, zda jsou vSechny optické ukazatele
v horni poloze (bilé ter&iky nahofte).

PFi normalnim provozu plati zpravidla interval doplhovani
1x tydné.

PFi vicesmé&nném provozu interval doplfiovani 1x za 5 nabijecich
cykla.

Dopliiovani se nesmi provadét pred zahajenim nabijeni
z divodu Uniku elektrolytu z baterie pfi plynovani (zvyseni
objemu hladiny) baterie.

4.1. Manualni (rucni) ze zasobni nadrze
(samospadem)

Pfi pouziti doplfiovani samospadem ze zasobni nadrze je nutné
dodrzet spravné umisténi doplfiovaci zasobni nadrze.
Systém BFS Il (€erné zatky) plnici tlak 0,3 — 1,8 baru
Jakékoliv odchylky maji vliv na spravnou funkci uzavirani AQ zatek

4.2. Manualni mobilnim doplnovacim vozikem

PFi doplfiovani pomoci mobilniho doplfiovaciho voziku musi byt
pomoci vodniho Eerpadla zajistovan predepsany plnici tlak (0,3 —
1,8 baru).

4.3. Automatické doplinovani

Doplfiovani baterii je automaticky ovladané fidici jednotkou
nabijeciho pfistroje. Doplfiovani probiha kratce pred ukoncenim
nabijeni. DopInéni v tomto okamziku zajisti doplnéni spravného
mnozstvi destilované vody a diikladné promichani elektrolytu. Pro
doplnéni baterie je nutné pfipojeni rychlospojky baterie
s rychlospojkou doplfiovaciho zatizeni a otevreni
elektromagnetického ventilu je fizeno nabijecim pfistrojem.

Po doplInéni baterie (signalizovano ukazatelem pritoku viz kap.
10. 1. se odpoji rychlospojka a zkontroluje, zda jsou vSechny
optické ukazatele v horni poloze (bilé ter¢iky nahote).

PFi normalnim provozu plati zpravidla interval doplhovani
1x tydné (pro doplInéni je nutné spoajit rychlospojky doplfiovani)

ibq

5. Doba doplnovani

Délka doby doplfiovani je zavisla na intenzité namahani baterie
béhem vybijeni, na provozni teploté a na plnicim tlaku. Proces
doplriovani trva cca 0,5 — 4 minuty.

6. Kvalita vody

Voda pro dopInéni baterii musi splfiovat podminky podle normy
DIN 43530 dil 4. vodivost 30 mikro Siemens/cm. Doplfiovaci
zatizeni (plnici zasobni nadrz, potrubi, ventily filtry) nesmi byt
znecisténé, vodivost z vyrobniku 10 mikro Siemens/cm.
Z bezpecnostnich divodl je doporuéené umisténi filtru do
doplfiovaciho systému a do systému IBG AQUAMATIC BFSIlI
umisténého na baterii.

7. Propojeni hadi¢ek na baterii

Propojeni hadi¢ek u jednotlivych €lankd je provedeno samostatné
vedle elektrickych propojek — kopiruji el. obvod. Zmény propojeni
se nesméji provadét — muze dojit k poskozeni baterie.

8. Provozni teplota

Mezni teplota pro provoz baterii je stanovena na 55°C. Prekro¢eni
této teploty ma za nasledek poSkozeni baterie. AQ set BFSIII smi
byt provozovan v teplotnim rozsahu

od 0 °C do max. 55 °C.

Pozor!!!

Baterie se systémem AQ SET BFSIIl sméji byt skladovany

v prostorech s teplotou nad 0°C (nebezpe¢i zamrznuti
systému.

Pouziti nespravné velikosti plovaku miize poskodit baterii.

9. Cisténi

Cisténi systému AQ SET BFSIII Ize pouze vodou nebo parou.
Pouziti Cisticich pfipravku je zakazané

10. PfisluSenstvi

10.1 Plovak

Plovak je soucasti AQ zatky. Velikost plovaku je pro rlizné ¢lanky
rozdilna.

10.2 Pratokoznak

Prutokoznak je instalovany na dopliiovacim zafizeni (popf. baterii)
a slouzi pro kontrolu pribéhu doplfiovani (pratoku vody). Pfi
doplfiovani baterie se pusobenim proudéni otaci vrtulka
prutokoznaku. Po doplnéni vSech ¢lankl se vrtulka pritokoznaku
zastavi a signalizuje konec doplfiovani.

10.3 Filtr

Systémy AQ SET na bateriich jsou z bezpe&nostnich divodl
vybaveny filtry. Filtry jsou umistény do hadicového systému.
Stav zaneseni filtru je nutné pravidelné kontrolovat.

10.4 Koncovka AQ SETU baterie

Pro pfipojeni doplfiovaciho systému AQ SET BFSIII jsou pouzity
Koncovky AQ SET baterie a PInéni se zpétnymi ventily.
Pouziti neschvalenych koncovek je zakazané.

Upozornéni: Pokud se po pripojeni baterie k dopliovacimu
zafizeni vrtulka ukazatele neotaci a opticky ukazatel (bilé
terciky) je dole je nutné zkontrolovat doplfiovaci systém, zda
nedoslo k zaneseni.

11. Udrzba

Systém AQ SET BFSIIl je nutné pravidelné kontrolovat, zda
nedoSlo k mechanickému poskozeni a tim zajistit bezpecény
provoz, udrzovat v Cistém stavu a kontrolovat tésnost celého
systému. Dale je nutné kontrolovat a zajistit prichodnost otvor(
pro odvod plynu vznikajicich pfi nabijeni.



EUW set
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nucena cirkulace elektrolytu (volitelna vybava)

1. Pouziti
Nucené cirkulace EUW setu je vhodné pro:

e té&zké provozy s odbérem 80% jmenovité kapacity a vysokymi
proudovymi odbéry,

e  zkraceni nabijeci doby az na 5,5 hodiny

e prodlouzeni doby provozu baterie v jedno-dvousménnych
provozech, jejim mezidobijenim (viz kapitola 2)

e provozy s vysokou teplotou prostfedi

2. Popis provozu s mezidobijenim

Pfi provozu baterii mezidobijenim jsou ¢aste¢né vybité baterie
nabijeny, ¢imz je dosazeno zvySeni vyuzitelné kapacity mezi dvéma
plnymi nabijecimi cykly.

Pfi mezidobijeni baterie nedochazi k pInému nabiti baterie.
PIné nabiti baterie je nutné provést v intervalu 1x za 24hodin.

Obr. €. 1 znazornéni 24hodinového cyklu baterie
18 hodin  provoz baterie s mezidobijenim
6 hodin plné nabiti baterie

Provoz baterii s mezidobijenim je vhodny pro jednosménné nebo
dvousménné provozy s jednou baterii, ve kterych je denni odbér
energie vétsi nez 80 %.

Pro nepfetrzité tfisménné provozy je nutné provoz s mezidobijenim
konzultovat s vyrobcem baterii.

Pfi trvalém provozu baterie pouze s mezi dobijenim dochazi
k poklesu kapacity, sulfataci a trvalému po$kozeni baterie.

3.  Funkce

Systém nucené cirkulace elektrolytu je zaloZzen na principu vhanéni
vzduchu do kazdého ¢&lanku baterie. Systém EUW promichava
elektrolyt v ¢lancich a zajiStuje jeho rovnomérnou hustotu.
Vzduchem nucena cirkulace elektrolytu EUW se sklada ze systému
trubiéek zasunutych do ¢lanku. Vzduchova membranova pumpa je
zabudovana do nabijeciho pfistroje. Tato membranova pumpa vhani
vzduch do kaZdého &lanku, coZ zpusobuje nucenou cirkulaci
elektrolytu uvnitf ¢lanku. Zpusob cirkulace muze byt trvaly nebo
preruSovany podle typu nabijeciho pfistroje.

Propojeni trubi¢ek EUW setu musi byt provedeno tak aby mezi
sousednimi ¢lanky nemohlo dojit ktoku plazivych proudd
(doporucuje se sledovat elektrické zapojeni ¢lanku). Plazivé proudy
muZou zpUsobit jiskieni a pfi nabijeni se zvySuje riziko vybuchu
plynti vznikajicich pfi nabijeni (CSN EN 62485-3).
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Obr. 2 Schéma systému nuceného promichavani EUW

4. Pripojeni
4.1 Externi koncovkou EUW

Koncovka EUW baterie se ru¢né pfipojuje s externi koncovkou
EUW nabijeciho pfistroje.

4.2 Konektorem baterie

Po pfipojeni nabijeciho konektoru baterie s konektorem nabijeciho
pristroje s integrovanymi adaptery EUW je EUW set automaticky
pfipraven k provozu.

5. Udrzba

Filtr vzduchové pumpy by mél byt ménén minimalné jednou ro¢né
v zavislosti na pracovnim prostfedi. V pracovnim prostfedi s velkou
pra$nosti musi byt filtr kontrolovan a ménén Castéji.

6. Porucha EUW

Porucha systému EUW je signalizovana nabijecim pfistrojem.
Nabijeci pfistroj pfi zjisténi ztraty tlaku v EUW systému prodlouzi
nabijeci dobu o 1-2 hodiny. Provoz baterie v rezimu mezidobijeni s
poskozeny systém EUW zpuUsobuje jeji sulfataci a trvalé poskozeni.

Pro provoz baterii v rezimu mezidobijeni je platna technicka norma ZVEI Merkblatt 10 (Zwischenladen von Blei-Antriebsbatterien 2009).
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Cisténi baterii

Cistota baterie je velmi duleZita nejen kvuli vngj§imu vzhledu, ale pfedevsim z divodu bezpeénosti provozu, zabrané nehod a vécnych $kod,
prodlouzeni Zivotnosti baterie a zvySeni provozni spolehlivosti baterie.

Cisténi baterii a bateriovych prostor je duleZité pro zachovani potfebného izolaéniho stavu €lanki mezi sebou, mezi zemnim spojenim a mezi
cizimi vodivymi ¢astmi. Cistota baterie zabrani $kodam zplsobenymi plsobenim elektrolytu a zabrani toku plazivych proudu.

Izolagni odpor trakénich baterii musi byt po celou dobu své Zivotnosti nejméné 50 Q na 1 volt (baterie 0 24 V = 24 x 50 = 1 200 Q) dle CSN EN
62485-3. U baterii pro elektrickd pozemni vozidla nesmi izolaéni odpor byt nizsi, nez 1000 Q.

Upozornéni: Nizky izola¢ni odpor baterie muze zpusobit poSkozeni elektroniky voziku, zkrat baterie, pozar a hrozi nebezpeéi urazu.

Baterie je elektrické zafizeni s vyvedenymi bateriovymi konektory nebo vyvody, které jsou proti doteku chranény izola¢nimi kryty. Ochrana
izola¢nimi kryty neni srovnatelna s elektrickou izolaci, ponévadz mezi pdly a kontakty konektoru je napéti.

Podle mista a trvani provozu nelze zabranit usazeni prachu na baterii. Mald mnoZzstvi vyteklych ¢astic elektrolytu béhem nabijeni baterie nad
napétim plynovani vytvaii na ¢lancich anebo vikach bloku vice anebo méné vodivou vrstvu. Touto vrstvou pak protékaiji tzv. plizivé proudy.
Nasledkem je zvySené a rozdilné samovybijeni jednotlivych €lank anebo bloku baterii.

Toto je jeden z divodd, pro¢€ si fidi¢i elektrickych vozik( stéZuji na nedostate¢nou kapacitu baterii po prostoji baterie pfes vikend.

Protékaji-li vy$si plazivé proudy, nelze vyloucit vznik elektrickych jisker, které mohou iniciovat explozi vybusné smési vodiku a kysliku
uvolfilovaného pfi nabijeni baterie. Proto neni €isténi baterii pouze nutné pro zajisténi vysoké provozni spolehlivosti, avSak je i podstatnou
soucasti dodrzovani predpisti pro bezpeény provoz baterie.

Cisténi trakénich élankovych baterii

. V navodu pro pouziti trakénich baterii je tfeba dbat na pokyny, poukazujici na vyskytujici se nebezpeéi.

. Za ucelem cisténi je nutné provést opatreni, aby nedoslo ke kontaktu vody nebo pary s vozikem nebo nabijecim pFistrojem.

. PFi ¢isténi baterie musi byt baterie odpojena od nabijeciho pfistroje a doporucuje se baterii vyjmout z vozidla.

. Stanovisté pro cCisténi baterii musi byt zvoleno tak, aby pfi této ¢innosti vznikajici odpadova voda s obsahem elektrolytu mohla byt
odvedena do vhodného zafizeni na zpracovani odpadové vody. Pfi odklizeni spotiebovanych elektrolytli anebo odpovidajici
splachovaci vody se musi dbat predpisl pro ochranu prace a zabranu Urazl jakoz i pravnich pfedpisu pro vodu a odpadové latky.

. PFi ¢isténi je nutné pouzivat ochranné bryle a ochranny odév.

. Zatky ¢lanku se nesmi snimat ani otevirat, ¢lanky musi zUstat uzaviené. Piedpisy vyrobce pro ¢isténi musi byt dodrzovany.

. Casti baterie z plastt, zejména nadoby &lank, smi byt &idtény pouze vodou anebo ve vodé namadenymi hadry bez pfisad.

. Po ogisténi se povrch baterie osusi vhodnymi prostfedky napf. stlatenym vzduchem anebo suchym hadrem.

. Kapalina, ktera se zachyti v bateriovych nosicich se musi odsét a zlikvidovat dle shora uvedenych predpist. (Podrobnosti k tomuto
jsou uvedeny v normé CSN EN 62485-3, kapitola 8 a v technickych pFirugkach ZVEI 01 Pokyny k bezpe&nému zachazeni s olovénymi
bateriemi a ZVEI 06 Cisténi baterii)

Trakéni baterie se mohou Eistit vysokotlakovymi vodnimi nebo parnimi Cisticimi pfistroji. V tomto pfipadé je tfeba dodate¢né dbat na pokyny
navodu k pouziti vysokotlakych cisticich zafizeni.
Aby se pfi Cisténi zabranilo Skodam na plastovych ¢astech jako vikach €lanku, izolaci spojek ¢lanku a zatkach je treba pamatovat na nasledujici:
. Spojky ¢lanku musi byt pevné utazené anebo pevné zastréené.
. Zatky ¢lanku musi byt nasazené, tzn. uzaviené.
. Nesmi se pouzivat Cistici pfisady.
. Nastaveni maximalné pfipustné teploty pro Cistici pfistroj je: 140 °C. Tim se zpravidla zajisti, Ze ve vzdalenosti 30 cm za vystupni
tryskou se neprekro¢i teplota 60 °C.
. Vzdalenost vystupni trysky tlakového zafizeni od povrchu baterie nema byt mensi, nez 30 cm.
. Maximalni provozni tlak nesmi byt vy$$i nez 50 bar.
. Baterie se ostfikavaji velkoplo$né, aby se zamezilo prehrati.
. Nesmi se setrvavat proudem vody na jednom misté déle nez 3 sekundy.
. Po vycisténi se povrch baterie vysusi vhodnymi prostfedky, napf. tlakovym vzduchem anebo suchymi hadry.
. Nesmi se pouzivat horkovzdu$né pfistroje s otevienym ohném anebo se Zhavicimi draty.
. Nesmi se prekrocit povrchova teplota baterie maximalné 60 °C.
. Kapalina, ktera vnikla do skfini baterii, se musi odsat a zlikvidovat podle odklidit dle shora uvedenych predpisu. (Podrobnosti k tomuto
jsou uvedeny v norm& CSN EN 62485-3, kapitola 8 a v technickych pfiru¢kach ZVEI 01 Pokyny k bezpe¢nému zachazeni s olovénymi
bateriemi a ZVEI 06 Cisténi baterii)
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Prohlaseni o shodeé

Vyrobce: IBG Cesko s.r.o.
Adresa: V Piskovné 2053
278 01 Kralupy nad Vitavou
Ceska republika
ICO: 266 83 229
DIC: CZ 266 83 229
prohlaSujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze nize uvedeny vyrobek splfiuje pozadavky technickych
predpisU, Ze vyrobek je za podminek nami uréeného pouziti bezpecny a Ze jsme pfijali veskera opatieni,
kterymi zabezpec€ujeme shodu vSech vyrobkl nize uvedeného typu, uvadénych na trh, s technickou
dokumentaci a s pozadavky pfisluSného nafizeni viady.
Vyrobek: Trakéni akumulatorova olovéna baterie s tekutym elektrolytem
Typ: Smart PzS / Smart PzB
slozena ze sériové zapojenych uzavienych trakénich ¢lanka
Trakéni lanky jsou umistény do ocelového nosice s ochranou proti plisobeni
kyseliny sirové. Mezi¢lankové propojky a Srouby jsou v pIné izolovaném provedeni

dle technické specifikace IBG.

Volitelna vybava baterie « bateriovy kabel Flex s konektorem baterie
« doplfiovacim systémem AQ set pro doplfiovani baterie demineralizovanou vodou (BFSIII/ Frotek)
* nucené promichavanim elektrolytu EUW set
« elektronicky snimac hladiny elektrolytu

» monitorovaci systémem provozu baterie
Urceni: Vyrobek je uréen jako zdroj elektrické energie k napajeni elektrickych systému
ZpUsob posouzeni shody: dle zékona €.22/1997 Sb., v platném znéni

a nafizeni vlady €.17/2003 Sb

Vys$e uvedené produkty jsou v souladu s poZzadavky nasledujicich evropskych predpisu

Cislo: 20061951 EC (Smérnice o nizkém napéti)
Smérnice Evropského parlamentu a Rady o harmonizaci pravnich predpist
¢lenskych statl tykajicich se elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani
Evropské harmonizované normy: CSN EN 60254-1 ED2; EN 60254-1 ED2; CSN EN 62485-3
IEC 60254-1 ED2;/IEC 60254-2 ED2
rozméry ¢lanku dle EN/IEC 602452 ED2
Narodni normy DIN 43531/ DIN 43535/ DIN 43536 / DIN 43537
CE prohlageni vydavano jen pro baterie se jmenovitym napétim> 75V,
pro jmenovita napéti baterii <75V dle GPSGV

ze dne 18. ¢ervna 2008 neni predepsané

Vystavovatel: IBG Cesko s.r.o.
V Piskovné 2053
278 01 Kralupy nad Vlitavou

Ceska republika

Misto vydani: Kralupy nad Vitavou
Datum vydani: 1.1.2024 us > 4 P
I0Q)=—
D CzassEn2
HDUST 4487



